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EXTRAIT DU REGLEMENT DES ATELIERS

A. — SEANCE D'ATELIER

Mise en train. — Les élèves doivent se rendre aux ateliers en bon ordre et sans bruit. Ils y sont reçus
par le P.T.A. qui les accompagne au vestaire, où ils revêtent leurs effets de travail et déposent leur coif-
fure, sauf les forgerons qui sont autorisés à rester couverts en travaillant.

Il est expressément recommandé de ne laisser au vestiaire ni argent, ni aucun objet de valeur.

Après avoir changé de vêtement, les élèves gagnent, sur un signal, leurs places respectives pour se
mettre rapidement à l'ouvrage.

Quand un élève arrive en retard, il doit se présenter immédiatement à son P.T.A. et indiquer le motif
de son retard.

Travail. — Il est formellement défendu aux élèves de se livrer, pendant la séance, à un travail autre
que celui qui a été assigné.

Les séances d'atelier étant de véritables classes, tous les exercices qu'elles comportent doivent, comme
les mouvements, être faits en ordre et en silence. Ce tte obligation ne s'impose pas seulement en vue du
meilleur rendement des efforts de chacun; elle est justifiée encore par le danger d'accident, auquel les
élèves sont d'autant plus exposés qu'ils apportent dans leur travail un esprit moins attentif et moins réflé-
chi. Sous aucun prétexte, les interpellations et les changements de place sans nécessité ne peuvent être
tolérés.

Fin de séance. — Dix minutes environ avant la s ortie, un signal annonce la cessation du travail. Les
élèves rangent leurs outils et leurs pièces, nettoient leur place, ferment leur tiroir à clef et, sur un nou-
veau signal, se rendent au lavabo où ils se livrent à des ablutions au savon.

La toilette terminée, les élèves quittent leurs vê t•ments de travail qu'ils suspendent au vestiaire. La
sortie des ateliers se fait dans le même bon ordre que l'entrée.

B. — OUTILLAGE

Soins qu'il réclame. — Il est particulièrement recommandé de prendre soin des outils et des machines.
Il est de l'intérêt de tous de ne rien détériorer. Celui qui se livre à un acte de ce genre porte préjudice à lui-
même, à ses camarades et à son Ecole dont le matériel et l'outillage servent à lui assurer les moyens de
gagner plus tard honorablement sa vie.



Outillage particulier des élèves. — Au début de l'année, un tiroir ou une armoire sera mis à la dispo-
sition de chaque élève pour renfermer ses outils essentiels. Le P.T.A. dictera la liste qui sera inscrite à la
page réservée à cet effet avec les prix en regard de chaque outil.

Chaque élève, à la prise de possession de son tiroir, doit en faire l'inventaire. S'il constate que son outil-
lage est incomplet, il en informe son P.T.A., faute de quoi il devra rembourser la valeur des outils dispa-
rus, car les élèves sont pécuniairement responsables de leur outillage.

Outillage d'établi. — Sur chaque établi sont placés les outils communs à tous les élèves qui y travail-
lent. Le P.T.A. désigne un élève qui a la charge de ce;, outils et doit en signaler la disparition ou la dété-
rioration. La liste en est affichée sur l'établi.

Outillage général. — Lorsque vous aurez besoin d'un outil ne se trouvant ni dans votre tiroir, ni dans
l'outillage de l'établi, tel que taraud, alésoir, filière, bouvet, etc..., vous devrez vous les procurer à l'outillage
général. Pour cela, vous recevrez quelques jetons en métal portant le numéro d'ordre qui vous est affecté
à l'atelier. Ces jetons, placés dans votre tiroir ou dans votre armoire, seront échangés au fur et à mesure
contre les outils dont vous aurez besoin.

Tous les outils et accessoires sortis de l'outillage général pendant la semaine doivent être rentrés le
samedi soir, à moins d'autorisation spéciale. Cette restitution comporte la remise du jeton à l'emprunteur.

Des visites faites au moins une fois par semaine permettent de constater si les élèves ont leur outillage
au complet, s'ils le tiennent en ordre et s'ils n'ont da ns leur tiroir ou armoire aucun objet étranger à l'in-
ventaire.

Les élèves ne doivent avoir, pour le travail exécuté aux ateliers, aucun outil leur appartenant person-
nellement, à moins d'une autorisation spéciale donnée par le Directeur ou le Chef des Travaux; dans ce cas,
l'Ecole n'est pas responsable des outils apportés par les élèves.

Changement d'atelier. — Quand un élève change d'atelier ou part en vacances, il remet son outillage
à son P.T.A.

Objets perdus ou détériorés. — Dès qu'un objet est perdu ou détérioré, le P.T.A. en informe le Chef
des Travaux qui inscrit l'élève responsable pour une amende à prélever sur la masse de garantie.

Nettoyage. — Les établis, étaux, machines, occupés par les élèves, sont nettoyés par eux tous les jours
aussitôt après la cessation du travail. Un certain nombre d'élèves peuvent être désignés pour le balayage
dans chaque atelier, à la diligence du P.T.A. responsable de la bonne tenue de son atelier et du vestiaire.

C. — PREVENTION DES ACCIDENTS

Les dangers d'accidents à l'atelier. — Si les causes d'accidents sont nombreuses dans toute l'Ecole, elles
Ir. sont davantage, encore dans nos Ecoles techniques, en raison de l'atelier où l'outillage et les machines
sont d'une conduite souvent dangereuse.



On ne saurait trop vous éclairer sur la façon dont vous devez vous comporter à cet égard, durant les
séances d'atelier. Lisez attentivement les recommandations qui suivent. En vous efforçant de les appli-
quer, vous éviterez les accidents qui pourraient vous mettre dans l'impossibilité de travailler manuelle-
ment.

Moyens de les éviter. — Il vous est interdit :

10 De mettre aucune machine en marche sans vous être assuré que les appareils protecteurs sont en
place ;

20 De vous servir d'une machine autre que celle dont la conduite vous a été confiée ;

3o De nettoyer ou graisser en marche les engren ages, les transmissions ou autres organes en mouve-
ment ;

40 De remonter les courroies principales sans fai re arrêter le moteur.

En cas d'interruption de courant vous devez débrayer votre machine.

II est interdit d'abandonner une machine sans la débrayer. — Les conducteurs de machines à change-
ment de vitesse par cônes doivent se servir de la perche à crochet pour déplacer la courroie sur étages
des cônes.

Si vous vous apercevez d'un dérangement quelconque dans les organes d'une machine, vous devez
arrêter cette dernière et prévenir aussitôt le P.T.A.

Avec les machines à commande électrique regardez bien où vous mettez la main avant de manoeuvrer
le commutateur.

Ayez soin de toujours tenir libres les abords de votre machine et d'éloigner tous les objets qui pour-
raient occasionner des chutes.

Vous ne devez jamais porter des cheveux longs, ni des vêtements flottants, susceptibles d'être saisis par
des organes en mouvement, ni poser la main sur ces o rganes, ni porter des chaussures légères, etc, etc... Le
port de filets spéciaux pour les cheveux est recommandé.

Ceux d'entre vous qui burinelt, ébarbent, meulent, etc., doivent se servir, pour ce travail, de lunettes
spéciales.

Des affiches placées à bon endroit dans les atelier. rappellent ces recommandations et les instructions
en cas d'accident.

Ne négligez pas les accidents qui peuvent vous paraVre bénins. Prévenez immédiatement votre P.T.A.,
qui en fera la déclaration au Chef des Travaux.
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Échelle 7 15
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(IR GEAUD
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IIVize ii the qie 	 A. . r0_.... -
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.OLLECE
-.:CHNIQUE 	
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NTERCH ANGEABlii T É : TENON A j 4_11

-1.4. ..et! Ac ier (50kg,ren 2 [ETArlrecelcharnp,1 	 raboté Échantillon

_ 2irdagogrque Réaliser un assemblage mircaniqJelvoir éxereiceN:10)santvirrifi-
cation mutuelle depiikesau cours Outravall des pièces dit tachées

But et moyens Emploi des vitrificateurs de tolérances Réaliser le conbenu

M éthode A.FOURGEAJDet EG
7Zfz

28.11-51 te er f1/433Ou 	 hrIttelti, OC110 1 rd L	 L rei
efseid‘
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ÉXERC10E 111



Uji-LE 
TECHNICiuE

ALGER IP ERÇAGE,CHA MBRAGE TARAUDAGE. 4543 Ani 44

BASE PÉDAGOGIQUE Apprendre à dresser une Face par grattage.lnitiation au

chambrage et au taraudage dibouchant.,

s ervir d'une lame à pilote

d'un jeu de tarauds

BUT ET MOYENS : 5e

•
TECHNOLOGIE
	

10 ..

Chambrage

Grattage

Taraudage d iarriètre de

perçage

MATIÈRE Acier 6Ctkeirk

ETAT.1 race champs et bouts

ra botés

ÉCHANTILLON 15,55A15
EG Méthode A.FOURGEAUD

s4:18

10
io

	p.

26.11 -5 1
Le ProFessQur techn:que L'ulgonieur; Chef des travaux e Directeur
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ALGER
TECHNIQUE 	 ANGLE5 008TC/5 RENTRANT5 ET SORTANZ 	 1544 Ai 44

rBut et r79,ens : Apprendre ....; 	 ...” 	 -7.... 	 ..

	

_ ex _cc./ _r o' esv ___ 	 cspiy/esre nit a r-A afssortb,Sp/L,5_9,-..d5,6,e9gBu 

Hattere 	 Acier 6' (>43 /ffle), a

Étui": usine porfout-
28 	 30 	 14

•
Ech Cr niillon

s.

I 	 1

- 	 1 	 I

Il 	 I

0 
Échelle. i

Me th ode A, FOURGE A up 	 N'Yi,-
L'Ingénieur, Chef des trovet». 	 Vu 	 I 	 Dires leur ;

Ae,‘,afers.d.a.clie.;_,
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CCMIGE
letelieeQUE:

seQ flê
PIERCAGE.. LAMAGE .TARAUDAGE A 3 -33

çhartihilon 2 coupe440xle x80

tM1,4à612,92900L; Flecileer te purots:berne d'un ,r= por rapport ci une Face yeireie,
Etuds dei 4e1ttr4teGri 	 E 	 d* IQ co■iPe agi* °Uri .

TieM1/2R9:SF-i Outils 	 perços4) Emp4o4 de tbreaucts Le 1-eue-nimbe •

a p...e.d•ai3.05

aleda- 	 rnçoysna :

tifitiairr Ise forma, a pi ohe
Leisler Wb taraude o rrwair,
PlIrcur dole un piani oie jos,t .
(entre cule se celoir")

Eche* 075
Ir

1.12 1951
Leernices:340.ir reochrbsope cetiodrit : 	 L'Irlei#•411140; C >Airelles ri- czà,erna.« Vu, le'Diree.reur-
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MESURAGE AU CADRAN

SOLLÈGE
TECHNd QUE
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45 
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I. Tr3 _8NO' C1—tAeoliesRAGETECHNIQUE -
ALGER

Ordre d'ax‘Cution:

Dégrossir extérieurement

à irrim . Dresser une FaCtit ClrCU-

!arra,
e _2? Percer de part en part à 240

.3? DC:.9rossir le charnbrage.
_4! ,2e■iii5e,r à 25
_5' finir le chambraqa

Méttra au cliametre exteneur
la pgica étant. mont Sur
mandrin entre poirtte5;

méthode. -Le ciïarnétre, du charnbraga. Sera
obtenu d larde du cadrer, du coubsbaat..■

tailtarit do l'outil a cF∎arrtbrer est iitic3iirarnszint oonta■ra et
SeS ?lames sont bien cicipoudiess. Sa largeur intervient dams
te riiabsatiOn dce, ta côte 20 et

Nota Cet ¢xaroloo Servira pour léxacution, à la rnortaiset.45a
7.7.-77PcuiC0 dt d'un huit pariée aur t'autre.

OC? 1947

d'un six panb 5 ur
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;Tampon -Tr3 11COLLÈGE
TECHNIQUE

ALGER

+140

ciP
I.19citigtur, Chai cies trovoux.let Prercisbour t csn■que adjoint: vy, Diractaur30

Avril •‘948

c);



Coupe ab
Ensemble : Trtasquin CM _3.32
Dossier 40 	 b

C . T . A BASCULEU R C M5-16 4

Usinage 	pat-tout saur

Echelle -. 1,5 -Temps Ci /AC LA r

84

Matiere. : Acier

28,5

XC 65

33,5

Le PTA L'ingénieur cherdestr. Vu,le Directeur



NOIX CM.5 _171111r

Ensemble_ Trusquin _3 _32

Echelle 	 : 3

Matiore :XC 65 tra i te.

Traitet-nent Thermiquecl. 	

T rempée  huil e 850° .-isk

Revenu 550°

Nombre 1 par appareil 	

Dossircr: 40

TempTemps afloue.: , 45-h

conici te 402                                          

C_T_A

NOTA : Les cotes soulignees ne sont pas a Vech elle
L' ingenieur chef des tri

Le 	 27..11_57
Le PTA Vu, le Directeur

41i



CM-4 -"501r 	C. A

Le P. T. A le DirecteurL'ingoniekur ,ch crF desLe 4-12-57

•

1

•••

Ensemble 
Mariera 
Usinage

Echelle 

Dossier

mis

Trusquin C M..3.3 2
Fonte

:S7 partout sau

:1

e<et52›,. 	5
fr-

›e#8,-é
et 6

y
t.

A

Coupe:a

C.)

- Y
	v

:40

a lloue_ 24 h



CTA C M.5 174 1RONDELLE

4 _ 12 _57 	 !Le . P. T.A IL'ingénieur chef des tr".e: Vu,Le Directeur

Ensemble: Trusquin CM3 32

Matiere : XC 65

Usinage • Vpartout

Echeile 	3

Dossier: 40

•

Coupe a



C . T.A 01 5 - 172AXE D'ABLOCAGE
Ensemble - Trusquinin CM_ 3_32

51Dossier 	40

1x 1

w

Echelle: 3

Mat:ére Acier x c 65

Usinaqe V partout sauF

Le P TALe 22 11 57 Vu, le Dr-recteurL'ingénieur chef dent)



Le PTAL e 1_12..1957

CJIA CM,5 166

IL ingénieur chef des tr_ Vu, Le Direc teur

.à...-. --
_

AXE
Ensemble Trusquin CM.3_32

Matiére : X C65
Usinage ; V partout

Echelle : 	 2

Dossier 40
05 P.. 

04.

27 	
56



Le 2 9_11_5 7 	
Le P.TA 1L'ingenieurchef des trVu,le Directeur

C_T_A I 	 DOULLE
Ensemble?:Trusquin CM_3_32

Matiere : XC65

Usinage : V partout

getielle : 3

'Dossier 40

cartici 	40% 

20

15

CM 5. 167

6
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DOUILLEC OLLEGE
TECHNIQUE C M 5_168

Ensemble : Trusquin C M.3.32

Dossier 40

Conicité 409 ,

Usina Ppart.
Mottera: XC 65
Echalia: 3

6,5

27

08

Le P TA
L'ingeniaur chef des

trr Vu, le Di receaurLa 22 .11 . 57



25 4'0 	 25

90 

11 trois
tan• ents 05

4 trous 03

o I

ï

Ur:

0
0
0
0
0

l■■••■■■••■■•I

8

Usinage 	 Tolérance :± 0,05

Le 26 _11 _ 5 7
Le PTA L'ingénieur chef des ie. Le Directeur

CIA. TENON et. MORTAISE Aï 2
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_ 2..27
COLLE6F

TECHNIQUE
AL6ER 

ASSEMBLAGE A QUEUE D'ARO/YDE

Aglanv. Le Prote..5secir Teck ni.îee adj,

To lirahce 1'0,05

Le /0 .9rerneelf de l'axe .sero Iclerce et- alisi

Les any/es seront dégages a la sc ie

	 .4",3e

03
ti

22 
64 

iivernevm r ‘i•if 460-:fravelv,x

feVIreje-"
• 1

Vv, /1 >recteur



Aj_2_32.COLI. EUE
TECHNIQ (JE

D' ALGER 
COULISSE OUVERTE

VU 	 D irecteurIC 13-eirsievr ied 	 f vie gr . '11.9.e?rer c - ►,
jJj/te vLera—.„.....

u

1:

24 Aifrier 1958

Toliron c e 5 t 0,0 5

se
2 2H, 

US n ois W

Traits croises sur toutes les faces

Icr rece 0 es t un cube devant coviisser dans 3 positions



COLLEGE
TECHNIQV

ALGER

au burin.4- Ebaucktar La coulisse atibiietahe., la coulisseau

S. Redresser toutas las faces à le tirniz.

ee,Approchar la couUssa ah ta coulisseau.

Finir la coulisse. Contrister 1.a syrneti-42. à l'aida d'un calibra a.n race_
8.Ajuster la coulisseau.

9. Finir aux cotes ext‘Zrieuras •

Coulis 	 quoau saline 	 Aj 3.36
	Meire e Ac d_ 40 ›A-o L, 4 2 	 OuLigaqUi Tiroir individuel. Instruments de

Ac . cf. 30 xi 2 	 L. 68 	 traçage. Tiers point 3(2 doux L:.150

Ordra Cheitielitien
	 1 : Sur ta coulissa . dresser

les faces A.e
2. Sur te coulisseau otresseY-

D 	La raca D celas 2 ctxtvize.' 	 S

a ta plus grenda 1.0ngue.ur..

.Traoier• ta mortaisa 	 aie

haut _ Tracer le coulisseau.

C

A

r 	 11481 —er.-„fe..-4--

L Preemen tad-nique adjoint': L'inginieur. Che cid» travaux Vu, la Dinsiate,

-ie s7,10Temp s alloué  le h
--4177

73

ea■limilwiMIMOMPO■111010«.



Teérance3 pour cales don, I T •n'est pas porté au desJin : t 0,05

+0,o6
79,5 -ro,o4

Vérifications sur piges

Conditions cPuJinage I 0 2 V97 traits croisés sur grcendeJ faces

UNIVERSITÉ 	 D'ALGER
BACCALAURÉAT TECHNIQUE

AJUSTAGE

.Echelle : I

Session
Juin 1956 •

Coere. : 2

Épreuve
pratique

Temps alloué

Esh



Le r A /1 c)tgen e -
i'leeen;evr chef des trav e Dr∎ -ee tevr.

ENTRAMEIVENT AU BAC su.,e-rJultvi95g
CO ci Foe
TECHNIQUE
D'A Ic ER 

Fche/Ie
ToIleviices yerfeéra les

5 hto►e►bect f958



4- 0116".F
TECillYIQUE
D'ALGER

ENTRAUYENIENT AU BAC :cut:lers)5e
Erbe/Ie : 1

Tolfranees je/lehales 0,05

1

4 Hovesr.bee. 1958 e PT: !feutrai--
in_givneur chef k! Directeur

20y
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e 	LEGE TECHNIOU1GAMME 	 D'USINAGECrALGEP 	 fiz Lola 	 ri? I/2 	 •
 ref"- D 	 :EnejDE'- 	 4 	 -4:6

. Dossier	 33

' Produit : M arrima. _de eilicarii ci an !,
Dain ti'€':

Pi 'Ace _détachée : Le eicirtedau.._ ____ 	 ____
Dessin rr:

! 	 • 	ic	 ..i

a

0* la i piWci' (5i h+ii-cig

®

eiclè. : ..skeyrxt.

» ç) 	()
i__.--- 	1
I
1

Pièce 	5ymboig .-{

NeSke ffipireb: 100. . riputudti::::::.,Acier fondu.

ant : barr a de 125)(25 -

I
I 	A 

DESIGNATION DES PlesEs
ET DES OPERATIONS D'USINAGE

PaJr 0■04te.; pixbic e..xifie- 4.1..-F...-t ep...,bna.y.

CROQUIS DE LA PIECE
SES DIVERS STADES fiLISINAGE

L 	 -,, - 4.:5 re,eüt tan S 5VI111.11 ›. é. u
.

MACHINE
merreGE
OUTILLAGES
VILA IFICAT EU

TEPS
PAA

URIE

EH.5 PAR P•re 4

MAN

_ ylit SCIAGE . Scie dititrie

kie gler.
1+:

t 	Y

Dafit .

Acier fondu.

.

—86 • oie

«11• _TRAÇAG.E. Calibra. Rept

Pointa. à trace
Pointeou.

-mar,.......

filligg a, Paglilleir
;*haleme r,_,..

IIIIMMIMIIIIIIIIIIIIIIUF e

le .
.

RAESOTA6E. au track. Apt B
O r_ l'au limeur.:

_ Q 7 A ft

 13" 

rÿ1

ct 	 priseFriierise 	 en 	 citou ._

Sur _ cale 	 A. puis

Sur 	 cola	 8.

a......w....1111
da. choriot.,

_

--

_ISre 	
.

_Ieli",
2.°_'.

_

_ 	 _	,
CALIBRAGE c.aret a.)

. 	 . Poole 4.4.fro5 .
L int*: .picite .1 f

Lirna.rondei38

Equerre.

■

"

■

Re fie ai' (4).

_Milia...ii _ rec - 	28 ..

G Calilsroga de Io panne.

_Kou._ (A)et (8).

_et royal% : 50	 1:4 p: (3)

Voir 	Nota

e

.

PMI -+-
j 	gr) -'

w 	 •roi ------T1
Calibra.. Rep''

1.1 -cm.,réelle
1
	,

i

illt 	 I. cb	 phu 5•c S 	 torr 	 r- ,.. prin.À. â 	1343r 	des Chtifrr, 	r ...SriltlInS 	 I II m ce. _•
Litiliszr 	 ..;:r1 Suit« 	 las 	 cisiFfrcis 	 t 	 24 3'... arc . .	 peur 	 de signer' 	 kis apireher's .

i' Artebr ›,..ur 	.  _Iiiz, 	 ,14...P.TA '. 	 lg. 	.. _ riiii.i...baLiqà rt-bav..iux
Iarlps ulietik.. .
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DESIGNATION DES PHASES

ET DES OFt RATIONS D'USINAGE
Pour chu4u4e. Mem .31,20-144-âii.xarts,apputs,brkible.3

CROQUIS DE LA PIECE
A 5E5 DIVERS STADES !SUSI IsIPE
UtilS‘r lat. n9tarberis sygrtibailxte.t . -

Ste
MONTAGE

LAGES
VERdr

OUTIL 
eCAlt.Vg>

TEMPS
PAR

S Eelt
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